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	Tafel: BMW Group Presse- und Öffentlichkeitsarbeit TV Footage 2009.

Board: BMW Corporate Communications TV Footage 2009. (16:9)
	10:00:00

	
	Tafel: BMW Werk Steyr, Österreich
Board: BMW Plant Steyr, Austria.
	10:00:10

	TV2009/66/01
	Tafel: Motorenwerk Steyr, Außeneinstellung.

Board: Engine plant Steyr, exterior shot.
	10:00:18

	
	Luftaufnahme des Motorenwerkes Steyr.

Aereal shot Steyr engine plant.
	10:00:24

	TV2009/66/02
	Tafel: Pleuelbearbeitung.

Board: Connecting rod edit.
	10:00:32

	
	Anritzen der beiden Innenkanten des Stangenfußes durch einen Impulslaser.

A pulse laser scarifies the two inner edges of the large connecting rod eye.
	10:00:38

	
	Trennen der Stangenfußkappe vom Hauptteil des Pleuels (Cracken).
Bruchtrennen oder Cracken ist hinsichtlich Festigkeit, Kosten und Fertigungsgenauigkeit von Vorteil, da die perfekt zueinander passenden Bruchtrennflächen keiner weiteren mechanischen Bearbeitung oder Oberflächenbehandlung unterzogen werden müssen. Wieder aneinander gefügt garantiert die Methode die beste mögliche Verbindung von Pleuel und Pleueldeckel. 

Rend the connecting rod eye cap from the main part of the connecting rod (Cracking).

Fracture splitting or cracking is in terms of strength, cost and accuracy of manufacturing advantage, since the fractured parts match perfectly, so no further machining or surface treatment is needed. Once joined together, the method ensures the best possible bonding of con-rod and connecting rod cap.
	10:01:06

	
	Honen und Feinbohren des großen Pleuel-Auges.

Im Prozesswasser-Kreislauf anfallende Flüssigkeiten, z.B. Kühlschmierstoff, mit Spänen versetzte Bohrmilch, etc.
Honing and fine boring the large connecting rod eye.
In the process water circuit incoming fluids, such as coolant, drilling emulsion staggered with swarf, etc.
	10:01:15

	TV2009/66/03
	Tafel: Zylinderkopfbearbeitung.
Board: Cylinder head edit.
	10:01:42

	
	Im Prozesswasser-Kreislauf anfallende Flüssigkeiten, z.B. Kühlschmierstoff, mit Spänen versetzte Bohrmilch, Waschemulsion etc.

In the process water circuit incoming fluids, such as coolant, drilling emulsion staggered with swarf,wash emulsion etc.
	

	
	Zylinderkopf Fräsen und Bohren.

Cylinder head milling and drilling.
	10:01:48

	
	Waschen und Glätten des Zylinderkopfes.

Washing and fettle of the cylinder head.
	10:02:56

	
	Einsetzen der Ventilsitze in den Zylinderkopf.

Insertion of the valve seats in the cylinder head.
	10:05:08

	
	Messen des Zylinderkopfes zur Qualitätssicherung.

Measurement of the cylinder head, for quality assurance.
	10:06:23

	TV2009/66/04
	Tafel: Kurbelwellenbearbeitung.
Board: Crankshaft edit.
	10:07:05

	
	Aufsetzen des Zahnkranzes auf die Kurbelwelle.

Attaching of geared ring on crankshaft.
	10:07:11

	
	Qualitätskontrolle der Kurbelwellen.

Quality control of crankshaft.
	10:09:22

	
	Vermessen der Kurbelwellen.

Measuring of crankshaft.
	10:10:27

	TV2009/66/05
	Tafel: Montagelinie Vier- und Sechs-Zylinder-Dieselmotoren.
Board: Assembly line four and six cylinder diesel engines.
	10:11:31

	
	Hochintegrierter, flexibler und damit Ressourcen schonender Produktionsprozesses für unterschiedlichste Motorentypen.

Highly integrated, flexible, and thus resource-saving production process for various types of engines.
	

	
	Motorblock wird auf Montageplattform gesetzt.

Engine block is placed on a mounting platform.
	10:11:37

	
	Eingravieren der Motornummer.

Engraving of the engine number.
	10:11:59

	
	Einsetzen der Kurbelwellenlager. 

Inserting the crankshaft bearings.
	10:12:30

	
	Einsetzen der Kurbelwelle in den Motorblock.

Insertion of the crankshaft in the engine block.
	10:13:34

	
	Einsetzen der  Kolben.

Inserting the piston.
	10:14:33

	
	Dichtmasseauftrag auf Räderkastendeckel.

Innovative, Ressourcen schonende Produktionsmethode.

Application of liquid cover gasket. 

Innovative, resource-saving production method.
	10:15:15

	
	Aufsetzen des Zylinderkopfes auf den Motorblock.

Setting up the cylinder head on the engine block.
	10:16:47

	
	Montage der Steuerkette.

Mounting of the control chain.
	10:18:00

	
	Prüfen der Nockenwellenstellung.

Checking camshaft position.
	10:19:15

	
	Recycling-Station am Arbeitsplatz.

Persönlichen Einbindung der Mitarbeiter in die Umsetzung nachhaltigen Produzierens.

Recycling station at workplace.
Personal involvement of staff in the implementation of sustainable production patterns.
	10:20:43

	
	Montage von Nebenaggregaten an 4- und 6-Zylinder-Dieselmotoren auf gemeinsamer Montagelinie.

Assembling of auxiliary units for 4 - and 6-cylinder diesel engines on a common assembly line.
	10:21:07

	
	Kaltprüfung eines 6-Zylinder-Dieselmotors.

Ressourcenschonende, computergesteuerte Überprüfung von Mechanik, Akustik, Dichtheit sowie der Einspritzanlage und elektronischer Bauteile, ohne den Motor mit Kraftstoff zu befeuern.

Cold test of a 6-cylinder diesel engine.

Resource efficient, computerized review of mechanics, acoustics, and leakage of the fuel injection and electronic components, without firing the engine with fuel.
	10:22:34

	TV2009/66/06
	Tafel: Prozesswasseraufbereitung.

Board: Process water treatment.
	10:24:10

	
	Reinigung des Prozesswassers durch verschiedene Fäll-, Filtrations- und Osmosemethoden bis zu einer Qualität, die destilliertem Wasser nahe kommt (vollständige Entsalzung).

Purification of process water through various feller, filtration and osmosis methods, up to a quality that comes close to distilled water (total water desalination).
	

	
	Prozesswasser-Aufbereitungs-Anlage.

Process water treatment system.
	10:24:16

	
	Spindel zur Rückfluss-Kontrolle des wiederaufbereiteten, sauberen Prozesswassers.

Control of recirculation of the cleaned process water.
	10:24:30

	
	Probenentnahme von gereinigtem Prozesswasser.

Sampling of purified process water.
	10:24:42

	
	Prozesswasseranalyse mit ICP-OES Spektrometerie (optische Emissionsspektrometrie) von gereinigtem Prozesswasser zum Nachweis von u. a. Schwermetallen.

Qualitätssicherung des Prozesswasser-Kreislaufes durch umfangreiche Prüfmethoden.

Process water analysis using ICP-OES spectrometry (optical emission spectrometry) of purified process water to detect heavy metals among others.
Quality assurance of the process water circulation system through extensive testing methods.
	10:25:17

	
	Destillations-Apparatur.

Distillation apparatus.
	10:26:24

	
	Titrations- und Filtrationsapparaturen.

Titration and filtration equipment.
	10:26:43

	
	Titration und pH-Messung von gereinigtem Prozesswasser zur quantitativen Analyse auf Ammonium.

Quantitative analysis of ammonium of purified process water through titration and pH measurement.
	10:26:51

	
	Prozesswasserproben.

Process water samples.
	10:27:03

	TV2009/66/07
	Tafel: Gerhard Wölfel, Geschäftsführer BMW Motoren GmbH, Steyr.

Board: Gerhard Wölfel, Director BMW Motoren GmbH, Steyr.
	10:27:16

	
	Statement Gerhard Wölfel:

„Nachhaltigkeit ist in Steyr zwischenzeitlich ein integraler Bestandteil des täglichen Geschäfts - der täglichen Arbeit geworden. Ein Beispiel aus unserer Fertigung: In der mechanischen Fertigung haben wir durch ein innovatives Wasseraufbereitungssystem kein Prozess-Abwasser mehr. Und in Summe bedeutet dies, dass bis zu 30 Mio. Liter Wasser pro Jahr eingespart werden können.“
	10:27:22

	
	Statement Gerhard Wölfel, CEO BMW Motoren GmbH Steyr:

„Sustainability has become an integral part of our daily business in Steyr. Let me give you an example out of our factory: In our machining departement due to an innovative waste water treatement, we don’t produce any sewage at all. That sums up to a roughly saving up to 30 mio. Litres of water a year.”
	10:27:48

	 
	Tafel: End of program © BMW AG 2009 
	10:28:15

	
	Programmende 
	10:28:21
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